NGANH CONG NGHE CHE TAO MAY (TRINH PQ CAO PANG)

1. Pham vi hoat dong va nhirng nét dac trung, dac thu ctia nganh

Cong nghé Ché tao mdy 1a nganh k¥ thuat then chét trong linh vuc co khi,
chuyén nghién ctru, thiét ké, gia cong, 1ap rap va van hanh cac san pham, thiét b
va hé théng co khi. Nganh c6 tinh img dung cao, g:fm chit véi thue tién san xuét,
dic biét ndi bat & cac hoat dong gia cong co khi chinh xac, cong nghé CNC,
CAD/CAM/CNC, ty dong hoa va ung dung cong ngh¢ méi nhu robot, in 3D trong
san Xuat.

2. Pic diém moi truong lam viéc va nhu cau nguén nhan luc

Nguoi lao dong trong nganh lam viéc chu yéu tai cac nha may, xudng san
xuat co khi, khu cong nghiép, doanh nghiép ché tao, bao tri — sira chita may moc
hodc cac cong ty thiét ké ki thuat. Moi truong lam viéc mang tinh cong nghiép,
yeu cau tinh ky luat, chinh xac va tuan thu nghi€ém an toan lao dong. Hién nay,
nhu ciu nhan lyc nganh Cong nghé Ché tao may ludn & mirc cao do su phat trién
manh mé cuia cong nghiép hoa, hién dai hoa va chuyén ddi sb trong san xuat.

3. Vi tri va tim quan trong ctia nganh trong nén kinh té

Cong nghé Ché tao may giir vai tro nén tang cho su phat trién ctia nhiéu
nganh cong nghiép khac nhu 6 t6, dién — dién tir, xdy dung, ning luong, qudc
phong va san xuat cong nghiép phu trg. Sy phat trién ciia nganh gdp phan nang
cao ning suat lao dong, chat lwong san pham, giam phu thudc vao nhap khau thiét
bi, tir d6 thuc ddy ting trudng kinh té va nang cao nang luc canh tranh quéc gia.

4. Xu huéng phat trién ctia nganh trong tuong lai

Trong thoi gian t6i, nganh Cong nghé Ché tao may phét trién theo hudng tu
dong hoa, s6 hoa va thong minh hoa san xuat. Cac cong nghé nhu CNC thé hé
mai, robot cong nghiép, tri tu€ nhan tao (Al), in 3D, san xuét thong minh (Smart
Manufacturing) ngdy cang duoc tng dung rong rai. Piéu nay doi héi ngudn nhan
luc khong chi gioi tay nghé ma con c6 kha ning tiép can va lam chii cong nghé
hién dai.

5. Chuong trinh dao tao trang bi cho ngudi hoc nhitng nang luc gi

Chuong trinh ddo tao nganh Cong nghé Ché tao may trinh d6 cao dang tap
trung trang bi cho nguoi hoc:

Kién thtrc co ban va chuyén sau vé co khi ché tao;

K¥ nang gia cong trén may cong cu van ndng va may CNC;

K¥ nang doc — 1ap ban vé& k¥ thuat, thiét ké va lap trinh CAD/CAM/CNC;



K¥ nang lap rap, bao tri, sira chita va van hanh may;

K¥ nang lam vi¢c nhom, tac phong cong nghiép, y thurc an toan lao dong va
kha nang thich ing véi moi truong lam vi¢e hién dai.

6. Trinh do, bang cip va kha ning lam viéc sau khi tot nghiép

Nguoi hoc hoan thanh chuong trinh dwge cdp bang Cao dang nganh Cong
ngh¢ Ché tao may. Sau khi tdt nghi¢p, sinh vién cé thé 1am viéc tai cac doanh
nghiép co khi, nha may san xuat, khu cong nghiép vai cac vi tri nhu:

Nhan vién gia cong co khi, van hanh may CNC;

K¥ thuat vién 14p trinh gia cong;

Nhén vién thiét ké co khi;

Nhén vién lip rap, bao tri, stra chita may;

Nhaén vién kiém tra chat lugng san pham, giam sat san xuat.

7. Kha ning hoc tap nang cao va phat trién nghé nghiép

Sinh vién sau khi t6t nghiép c6 thé tiép tuc hoc lién thong 1én trinh d6 dai
hoc cac nganh k¥ thuat co khi, co dién tir, tw dong hoéa... Chuong trinh dao tao
cling tao nén tang dé ngudi hoc khong ngimg ning cao tay nghé, cap nhat cong
nghé méi, dap tmg yéu cau hoc tap sudt doi va phat trién nghé nghiép bén viing
trong linh vuc co khi — ché tao.



