NGANH CONG NGHE KY THUAT CO KHi (TRINH PO CAO PANG)

1. Pham vi hoat djong va nhirng nét dic trung, dic thu cia nganh

. Ng’énh Cong ngh¢ Ky thuat Co khi dong V’ai tro cot 16i’ trong viéc thiét ké,
ché tao, 1;“1p dat, van hanh, bao tri va cai ti€én cac hé thér}g co khi, may
moc, thié‘g bi. Pham vi hoat dong ctia nganh bao trum hau hét cac linh vuc
cua doi song va cong nghi,ép: , ,

o Thiét ké va phan tich: Ché tao cac loai mdy moc, thié€t bi, h¢ thong co khi,
tir nhitng vat dung gia dinh dén cac phuong tién giao thong (6 to, tau thuy,
may bay), robot, thiét bi y té, vii khi, va cac hé thong cong nghiép phirc tap;

« Ché tao va san xuat: Tham gia truc tiép vao qua trinh san xuat, gia cong cc
san phém co khi vd1 do chinh xac cao, sit dung cac cong nghé tién tién nhu
CAD/CAM/CNC;

« Van hanh va bdo tri: Pam bao hoat dong hiéu qua, bdo dudng va stra chita
cac loai may moc, thiét bi trong cac nha may, xi nghiép va céc linh vuc san
xuat khac;

o Nganh Cong nghé co khi c6 dac tinh ng dung rong rai va da nganh, ing
dung céc cong nghé hién dai nhu: Robot va Ty dong hoa, CAD/CAM/CNC,
nganh c6 yéu cau vé su chinh xac va tin cdy cao;

2. Pic diém méi trudong 1am viée va nhu ciu ngudn nhan lue nganh Cong
nghé ky thuat co khi
Pic diém méi treong 1am viée

« Tinh Gmg dung rong rai: Nganh co khi hd trg hau hét cac nganh nghé khac,
tlr san xuat, ché tao, bao tri stra chira dén cac linh vuc cong nghé cao;

. Dbi méi lién tuc: Moi truong lam viéc luon dugce ddi méi, cap nhat cac
cong nghé tién tién nhu CAD/CAM/CNC, tu dong hoa, robot, tri tu¢ nhan
tao;

« Yéu ciu k¥ ning da dang: Can c6 kién thtrc chuyén mon sau rong, k§ ning
thiét ké, gia cong, ché tao, cai tién san phém, van hanh, lép rap, bao tri thiét
bi, doc ban v€ k¥ thuat, va st dung thanh thao cac phﬁn mém chuyén dung;

« Phat trién k§ ning mém: Tu duy logic, tu duy sang tao, lam viéc nhom,
quan ly thoi gian cling 1a nhitng k¥ ndng quan trong;

Nhu cAu ngudn nhén luc
« Nhu cdu cao va tang trudng: Nhu cau nhan lyc nganh K¥ thuat Co khi rat

16n va duoc du bao sé tiép tuc ting trong tuong lai, dic biét trong bdi canh



cach mang cong nghiép 4.0 va sy phat trién manh mé cta cac nganh cong

nghiép hd trg, ché bién - ché tao;

Ty 1¢& 16n trong tong nhu cau lao dong: Nganh Co khi chiém ti 1é cao trong

nhu cau lao dong chung ctia ca nude va tai cac thanh phd 16n nhu TP. HCM;
3. Vi tri va tim quan trong ciia nganh trong nén kinh té

Nganh Cong nghé K¥ thuat Co khi duoc xem 1a nganh cong nghiép nén tang

va ¢t 18i cho cac nganh cong nghiép khac. Pong gop vao qua trinh cong nghiép

hoa,

hién dai hoa, tao ra san phém, viéc lam, thu nhap cho nguoi lao dong;

4. Xu hwéng phat trién ciia nganh trong twong lai
Tu dong héa va Robot hoa: Ung dung rdng rai robot hop tac trong cac cong
doan lap rap, xir 1y vat liéu va kiém tra chét luong dé ting ning suat va do
chinh xac. Céac hé théng ty dong hoa va cong nghé CNC, CAD/CAM dang
duoc uu tién dau tu dé t6i wu hoa quy trinh san xuét;
Tri tué Nhan tao (AI) va Dit liéu 16n: Al va hoc may (ML) duoc ap dung dé
t6i wu hoa thiét ké, du doan két qué quy trinh, tu dong hda may moc va hod
trg bao tri du doan;
S6 hoa va Nha may Thong minh: Tich hop cong nghé sé vao nha may dé
tao ra moi truong san Xuat thong minh, st dung dir li¢u dé cai thién hiéu
suat va quan 1y;

5. Chwong trinh dao tao trang bi cho ngwoi hoc nhirng nang luc gi

Nganh cong nghé k¥ thuat co khi dao tao cac kién thirc, k¥ nang chuyén siu cua
nganh co khi
Kién thirc co s& nganh: Sinh vién dugc trang bi kién thirc vé Toan ung dung,
Vit liéu hoc, Nguyén 1y chi tiét may, Co hoc tmg dung, Dung sai do luong, V&
ky thuat, Co so cong nghé ché tao may giup sinh vién c6 nén tang dé hiéu va
giai quyét cac van dé ky thuat phirc tap trong linh vyc co khi;
Kién thirc chuyén mén nganh: Cong nghé ché tao mdy, cong nghé bao tri thiét
bi co khi;
K¥ ning thiét ké va mo phong: Thanh thao sir dung cac phan mém thiét ké hd
trg may tinh (CAD) nhu AutoCAD, Inventor dé tao ban vé& ky thuat, mé hinh
3D va thiét ké cac chi tiét, hé théng co khi;
K¥ nang gia cong trén may cong nghé van nang;
K¥ ning gia cong trén may han ho quang dién, TIG, MAG va robot han;
K¥ nang 1ap trinh va van hanh may moéc hién dai: Co kha nang 1ap trinh va vén
hanh cac may gia cong diéu khién sd bang may tinh (CNC), may cong cy hién
dai, robot han céng nghlep, gop phan vao viéc ty dong hoa san xuét;
K§ nang phan tich, giai quyét van dé: Phan tich duoc S0 d6 dong, nguyén ly
1am viéc clia cac may moc thiét bi; xac dinh va giai quyét cac van dé k¥ thuét
phat sinh trong quy trinh san xuat, van hanh va bao tri;



« K niang van hanh, bao tri va stra chita: Nam viing quy trinh van hanh, bao tri,
bao dudng dinh ky va xtt 1y su ¢b cho cac thiét bi, may moéc, day chuyén san
xuét co khi;

« Coky nang giao tlep va phdi hop 1am viéc nhom hiéu qua;

6. Trinh d, bang cap va kha ning lam viéc sau khi tot nghiép

Ngudi hoc hoan thanh chuong trinh dugc cép bang Cao dang nganh Cong
ngh¢ k¥ thuat co khi. Sau khi tdt nghiép, sinh vién cé thé 1am viéc tai cac doanh
nghiép co khi, nha mdy san xudt, khu cong nghiép véi cac vi tri nhu:

V& thiét ké san pham co khi;
Gia cong trén may tién, phay, mai phang, mai tron van nang;
Lap trinh va gia cong trén may tién, phay CNC;
Gia cong trén may han ho quang dién, TIG, MAG va robot han;
Lap rap va bao tri sira chita may, thiét bi co khi;
Giam sat tinh trang thiét bi;
Kiém tra san pham co khi;
7. Kha nang hoc tap ning cao va phat trién nghé nghiép

Sinh vién sau khi t6t nghiép c6 thé tiép tuc hoc lién thong 1én trinh d6 dai
hoc cac nganh k¥ thuat co khi, Cong ngh¢ ché tao may, tu dong hoéa... Chuong
trinh dao tao cling tao nén tang dé nguoi hoc tu nghién ctru, cap nhat cong nghé
m&i, dap ing yéu cau hoc tap sudt doi va phat trién nghé nghiép bén viing trong
linh vuc co khi;



